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TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 3114:2022

Bé tong - Phwong phap xac dinh dé mai mon

Hardened concrete -Test method for abrasion

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay quy dinh phwong phap xac dinh d& mai mon cla bé téng.

Tiéu chuén nay ap dung cho céc loai bé téng chiu mai mon bé mat do nguwdi hodc phuong tién thuong
xuyén di lai gay ra (bé téng dwdng, san, cau thang,...).

2 Tai lidu vién dén

Céc tai liéu vién dan sau day la can thiét khi ap dung tiéu chuan nay. Déi v&i cac tai liéu vién dan ghi
nam cdéng bd thi ap dung phién ban dwoc néu. Déi véi cac tai liéu vien dan khdng ghi nam céng bb thi

ap dung phién ban méi nhat, bao gém ca céac stra ddi, bb sung (néu co).

TCVN 3105:2022, H6n hop bé téng va bé téng - LAy méu, ché tao va bdo dudng méu thi.

TCVN 3118:2022, Bé téng - Phuong phap xac dinh cwong do chju nén.

TCVN 12252:2020, Bé téng - Phurong phap xéc dinh cuong do bé téng trén méu Iy tir két cu.

ISO 8486-1, Bonded abrasives - Determination and designation of grain size distribution - Part 1:
Macrogrits F4 to F220 (Vat liéu mai mon - Xéc dinh va ky hiéu ctia phan b6 c& hat - Phén 1: C& hat tir
F4 dén F220).

3 Thuat ngir, dinh nghia

Trong tiéu chuan nay st dung céac thuat ngi va dinh nghia sau:

3.1

D6 mai mon (abrasion)

Kha n&ng vat liéu bi suy giam khdi lwong duéi tac ddng mai mon.

3.2

Vat liéu mai (abrasive material)

Vat liéu tw nhién hodc nhan tao cé kha nang mai mon vat liéu khac nhé ma sat.
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4 Thiét bi, dung cu

4.1 May mai dia kiéu LKI-2, LKI-3 (Hinh 1) hodc Bohme (Hinh 2) cé trang bi dia mai mon quay theo
mat phang ngang. Bia mai mon dwoc lam bang gang xam, cé dd cirng Brinell bang 180 - 220, chiéu
day cla dia khéng nhé hon 10 mm va c6 thé thao lap dwoc. Tdc dd quay clia dia dwdi tai trong la (30 +
1) r/min. BTa mai dwoc gan véi bo dém vong quay c6 thé nglrng may sau mdi 30 m dwéng mai. Phan
mai cla dia la moét vanh tron rong khoang 200 mm. Chi dwoc phép sir dung dia mai khi trén mat mai

khéng c6 cac vét 16m sau qua 0,5 mm va réng qua 5 mm.

Khung chira mau dwoc dat sat trén dia mai (may mai Bohme va LKI-2 s&r dung mét khung, may mai
LKI-3 st dung hai khung). Khung chira mau |a co ciu cho phép dat mau tw do theo phwong thang
dirng va gia tdi mau theo phwong thang dirng bang mét hodc hai don bay twong tng.

4.2 Can ky thuat c6 kha nang can phu hop véi dd chinh xac khéng Ién hon 0,1 g.

4.3 Thwée kep ky thuat co dé dai phu hgp va c6 dé chinh xac khéong Ién hon 0,1 mm.

4.4 Vat lieu mai phu hop d& mai mon mau. S dung bot alumina nung chay, c& hat F80 theo ISO
8486-1 (Phu luc A) lam vat liéu mai.

Theo thda thuan gilra cac bén, cho phép sir dung cac vat liéu mai khac (vi du cat mai theo Phu luc B).
Khi d6 trong bao céo thir nghiém phai ghi rd tén vat liéu mai. Xac dinh hé sé chuyén dbi gitra cac vat

liéu mai theo Phu luc C.

CHU DAN:
1 Dia mai 2 Mau the 3 Tai trong 4 Bd dém vong quay
Hinh 1 - Sor d6 may mai dia kiéu LKI-3

5 LAy mau va chuan bi mau the

5.1 LAy mau

5.1.1 LAy mau thi nghiém dd mai mon theo t6, méi t6 gém it nhat 3 vién mau lap phwong kich thwéc

canh 70 mm hodc tru cé dwdng kinh va chiéu cao bang 70 mm.

5.1.2 Bé thi nghiém dé mai mon trén mau duc, chuan bi mau theo TCVN 3105:2022. Khi kich thuwéc hat

I&n nhat cta cbt liéu bang 40 mm va I&n hon, trwde tién chudn bi mau theo TCVN 3105:2022. Sau dé
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khoan, cit mau da duc vé mau thdr theo 5.1.1.

5.1.3 D& thi nghiém dd6 mai mon cla bé téng trén két cdu hoac clu kién, mau dwoc khoan, cat twr két
cau hodc c4u kién nhw quy dinh trong cac Piéu 5 va 6, TCVN 12252:2020.

CHU DAN:
1 BTa mai 2 bon bay 3 Mau tht 4 Tai trong
5 Banh réng truyén dong 6 Banh da 7 Gia gitr mau 8 Bd dém vong quay

Hinh 2 - May mai dia kiéu Bohme
5.2 Chuén bi mau

5.2.1 Tuy theo diéu kién lam viéc cla cAu kién va két cu, quy dinh cua thiét ké hodc theo chi dan kj
thuat, d6 mai mon cua bé tong dwoc xac dinh & trang thai khé tw nhién trong khéng khi hodc bao hoa

nuwdc.

5.2.2 Khi thi nghiém mau & trang thai khé tw nhién trong khéng khi, mau dwoc Iwu gitr trong phong thi

nghiém, trong vong khéng it hon:
- 3 ngay dbi v&i bé téng c6 cap cwong dd chiu nén B25 va cao hon;
- 6 ngay dbi v&i bé tdng c6 cap cwong dd chiu nén thap hon B25.

5.2.3 Khi thi nghiém mau & trang thai bdo hoa nwédc, mau dwoc ngdm trong thung nwdc dat trong
phong thi nghiém trong vong khéng it hon 48 h. Trwdc khi tién hanh thi nghiém, 14y mau ra khéi nwéc

va lau bang khan &m.
5.2.4 V&i mau duc, mat mai mon la mat dwdi ciia mau. V&i mau lay tir két ciu, mat mai mon 1a mat

chiu tac dong cua tai trong van hanh.
6 Cach tién hanh

6.1 Can, xac dinh khdi lwong ban dau clia mau thir chinh xac dén 0,1 g.
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6.2 Do kich thwéc mau véi dd chinh xac dén 0,1 mm va xac dinh dién tich b& mat mai nhw quy dinh
trong 5.4, TCVN 3118:2022.

6.3 D&t mau vao khung chira mau clia may mai sao cho mau cé thé dich chuyén tw do theo phuwong

thdng dirng.

6.4 Dt luc 1én mau theo phwong thdng ding, chinh tam trong sudt qua trinh mai nhw sau:

- V&i mau lap phwong, dat lwc bang (300 + 5) N, twong (rng véi ap lwc (60 + 1) kPa;

- V&i mau tru, dat luc bang (235 * 5) N, twong &rng véi ap lwe (60 1) kPa.

6.5 V&i mau thi nghiém & trang thai kho tw nhién trong khéng khi, rai phan bot mai dau tién (20 £ 1) g
thanh mét I&p déu (cho 30 m mai d4u tién) trén vanh mai.

6.6 V&i mau thi nghiém & trang thai bdo hoa nwéc, chuan bi cac phan bdt mai (20 + 1) g bang cach
lam &m déu méi phan véi 15 mL nwéc. Lau vanh mai bang khdn dm va rai phan bot mai diu tién 1én
trén vanh mai.

6.7 Khéi déng may mai. Sau mdi 30 m dwéng mai (rng véi 28 vong quay cla may LKI-2, LKI-3 hodc
22 vong quay clia may Bohme) may tw dong dirng lai. Lam sach phan bot mai cd, rai déu trén vanh mai
(20 % 1) g bot mai méi va khéi dong lai may. Lap lai quy trinh trén 5 [an twong (rng v&i mot chu ky mai

(150 m dwdng mai).

6.8 Sau mdi chu ky thi nghiém, nhAc mau ra, xoay mau di 90° theo mat phang ngang (quanh truc thang

dirng) rdi thwe hién chu ky mai theo 5.7. Thuc hién dd 4 chu ky cho méi mau (tdng dwdng mai 600m).

CHU THICH: Cé thé danh sb 1, 2, 3, 4 1&n cac mét canh clia mau lap phwong hodc phan bé mat xung quanh cGia mau tru va

quay mau theo th tw nay trong qua trinh thi nghiém.

6.9 Sau khi két thac 4 chu ky, nhAc mau ra, can chinh xac dén 0,1 g nhw sau:

- V&i mau & trang thai kho tw nhién trong khong khi, lau sach mau bang vai kho roi can;

- V&i mau & trang thai bao hoa nwéc, mau dwoc ngam tré lai trong nwée 30 min, sau d6 1y mau ra,
lau mau bang vai am rdi can.

7 Biéu thij két qua

7.1 D6 mai mon cla tirng vién mau (M, ), dwoc tinh bang gam trén centimét vudng (g/cm?), chinh xac

dén 0,1 (g/cm?) theo céng thirc:

(1)
trong do:

m, 1a khéi lwgng ban dau clia mau, tinh bang gam (g);
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m, la khéi lwgng clia mau sau 4 chu ky mai, tinh bang gam (g);
A la dién tich b& mat mai, tinh bang centimét vudng (cm?).
7.2 D6 mai mon cla té mau dwoc tinh bang trung binh cong d6 mai mon clia cac vién méu trong té sau
khi da loai trir cac két qua dij biét. Xac dinh cac két qua di biét theo Phu luc D.
8 Bao cao thtr nghiém
Bé&o cao két qua thtr nghiém bao gdm it nhat cac théng tin sau:
a) Ngay |4y mau va ngay thtr nghiém;
b) Ky hiéu mau;
c) Trang thai mau thiy;
d) Loai vat liéu mai va hé s chuyén dbi (néu co);
e) Khéi lwgng tirng vién mau trwdc va sau khi thiv;
f) Kich thwéc va dién tich mat mai tivng vién mau;
g) P& mai mon cua tirng vién va cac gia tri di biét (néu co);
h) D& mai mon cla té mau;
i) Vién dan tiéu chuan nay;

j) Nguwoi thi nghiém.
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Phu luc A
(quy dinh)

Thanh phan hat cua vat liéu mai c& hat F80 theo 1SO 8486-1

Thanh phén hat cda vat liéu mai c& hat F80 theo ISO 8486-1 dwgc quy dinh trong Bang A.1.

Bang A.1 - Thanh phan hat F80 theo ISO 8486-1

C& sang Lwong sét trén sang
mm %
0,300 0
0,212 <25
0,180 > 40
0,150 225
0,125 -

10
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Phu luc B
(quy dinh)

Yéu cau ky thuat déi v&i cat mai

B.1 Ham lwogng silic dioxit (SiO;) khéng nhé hon 98,0 %.
B.2 Ham lwgng mét khi nung (MKN) khéng Ién hon 0,3 %.
B.3 Ham lwong bui va sét ban khéng 1&n hon 1,0 %.

B.4 D6 4m khoéng I&n hon 0,5 %.

B.5 Thanh phan hat quy dinh trong Bang B.1.

Bang B.1 - Yéu cau thanh phan hat caa cat mai

Co& sang Lwong sét riéng biét trén tirng sang
mm %
1,00 <1,0
0,80 5020
0,63 45,0+ 5,0
0,50 49,0+ 5,0
< 0,50 <8,0
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Phu luc C
(quy dinh)

Xac dinh hé sé chuyén d6i vat liéu mai

C.1 Hé sb chuyén dbi gitra hai loai vat liéu mai khac nhau dwoc xac dinh bang thwc nghiém riéng cho
méi loai may mai, méi loai vat liéu mai cling nhw cho méi lan thay déi thanh phan danh dinh clia bé
téng, nhwng khéng it hon 1 Ian trong 5 nam.

C.2 Dé xac dinh hé sb chuyén dbi can chuan bj va thi nghiém 8 cap t& mau.

C.3 Mbi cap t6 mau bao gébm 2 t& méau, dwoc chuan bj theo TCVN 3105:2022 t&r cung mét hén hop bé
téng hodc lay tlr ciing mot cAu kién hodc két cau, dwoc thi nghiém & cung dd tudi sau khi bdo duwéng &

cung diéu kién.

C.4 V6i méi cap t6 mau, xac dinh hé so chuyén dbi (&, ), theo cong thirc:

M, .
ke, =—= (C.1)
Mtn,j
trong do:
M, 1a dé mai mon cla t6 mau s dung vat liéu mai bdt alumina nung chay theo 4.4, tinh

bang gam trén centimét vudng (g/cm?);

M, . 14 d6 mai mon cla td mau sir dung vat liéu mai khac, tinh bang gam trén centimét vuéng

tn,j
(g/cm?).

C.5 Hé sé chuyén dbi dwoc tinh béng trung binh céng cac gia tri hé sb chuyén ddi clia tirng cap t6

mau.

12



TCVN 3114:2022
Phu luc D

(quy dinh)

Xac dinh két qua di biét

D.1 D6 l&ch chuan clia d& mai mon trong t& mau (S ), dworc tinh theo céng thirc:

S:\/Z”(M—M,-)

n—1

(D.1)
trong do:
M 1a @& mai mon trung binh cla t& mau, tinh bdng gam trén centimét vudng (g/cm?);
M, 1a @6 mai mon cla vién mau, tinh bang gam trén centimét vudng (g/cm?);
n la sé lwong vién mau trong té mau.
D.2 Xac dinh hé sb (T;), cho tirng mau trong t6 mau theo cong thirc:

M- M,
T,="— "t

i < (D.2)

D.3 Gia tri d mai mon clia mau bé téng dwoc coi la di biét va khdng dwoc st dung trong tinh toan dé

mai mon cla té mau khi gia tri T, vwot qua gia tri gidi han 7, quy dinh trong bang D.1

Bang D.1 - Gia tri gi¢i han T,

S6 mau trong té n Heso 7,
3 1,15
4 1,48
5 1,72
5 1,89
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